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rapport nr. 0418 . : 'Mz.; van 5 biz,

vliakteruwheid" het beste weergeeft.

18. De machinetijd per oppervlakte-eenheid.
gf. De beitelkosten per oppervliakte-eenheid.
ad. 1.  snijsnelheid "1 v  m/s ’
aanzet : a. mm/omw.
| o ) 3
machinetijd T =2 sm® (1)
V.a.
ad.2.  Standtijd van een beitel : T s,
‘ Aantal slijpingen T om

Het doel van deze berekening is het vaststellen van de'kostprijs van
een draaibewerking, welke een van te voren gegeven oppervlakterﬁﬁheid
moet leveren. ‘

Daar het hier veelal om nadraaien zal gazn, is de spaanproductie per
cent niet relevant.Waarschijnlijk is de prijs per gedraaide opper=

vlakte-eenheid de grootheid die de '"kosten als functie van de opper-
Vele factoren, zoals héndtijd, (machine +man) uurkosten, eni,zijn echtex

onbekend,

Daarom zal t.b.v. de fabricagevoorschriften worden volstaan met:

Prijs van een nieuwe be%}el : k cent

X3

p = 2, k cent/mz. (2)

.Beitelkosten
a T m

Voor diamant mag-een standweg van 1000 & 3000 km worden aangenomen,
vrijwel onafhankelijk van de snijsnelheid, dus b.v. v.T 1,8 x 10 m.
De prijs van een normale draaibeitel is ongeveer f 150,-~.

Het aantal slijpingen bedraagt, bij goed gebruik der beitel 2 & 5.
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De substistutie van (1) in (2) volgt:

3
P = 19-%3 cent/m2,
v, anm,
Kies nu:

m=3
v.T, = 1,8 x 106 m.

k: 15 X 103 Ceﬁto
- Dan volgt:

RS
I S [ —— 2,8 cent/m2.

1,8 Xv106 Xx 3 xa a

In verband met de vele onzekere factoren nemen we ten behoeve van de

fabricagevoorschriften:
- JaS tot %5 ok /g2,

a:

De kosten voor het instellen van een nieuwe beitel zijn hier verwaar=
loosd. ' '
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